Deutsche Keramische Gesellschaft

Goslar, vom 23. bis 27. September 1952

Nach Sitzungen der Fachausschiisse der DKG und der Unter-
ausschiisse des Fachnormenausschusses Materizlprifung B 2 am
22. und 23. 9. fand am 24. 9. nachmittags die geschéitliche Haupt-
vergammlung statt, auf der u. a. Prof. Dr. A. Dielzel iiber die Ar-
beiten der Fachausschiisse der DK G, Dir. R. Lunghard iiber die
neu aufgenommene Téatigkeit des Kunstausschusses der DKG und
Dr. H. Hecht iiber die Normungsarbeiten fiir Priifmethoden in der
Keramik in den fiinf Unterausschiissen des FNM B 2 berichteten.
AnschlieBend wurde die Jahrestagung der DK G festlich eréffnet.
Prof. Dr.-Ing. H. Lehmann begriite als Vorsitzender der Bezirlks-
gruppe Niedersachsen der DK G gleichzeitig im Namen der Rek-
toren der Bergakademie Clausthal und der Technischen Hoch-
schulen Braunschweig und Hannover die Giste. Der Prisident
der DK G Dr.-Ing. A. Guilleaume wies auf die Notwendigkeit der
Forschung und der Nachwuchsausbildung hin, die dem heutigen
Stand der Wissenschaft entsprechen muf. Prof. Dr. W. Oelsen
hielt den Festvortrag: ,,Die Chemie der hohen Temperaturen
in Technik, Forschung vnd Lehre'.

Prisident Dr. Gutlleaume nahm verschiedene Ehrungen vor.
Fiir hervorragende wissenschaftliche Arbeiten auf{ keramischem
Gebiet erhielten Prof. Dr. E. Berdel und Prof. Dr. K. Endell die
Seger-Denkmiinze. Die Auszeichnung wurde von den Séhnen der
Verstorbenen in Empfang genommen. Weiterhin wurden die
ehemaligen Vorsitzenden der Deutschen Keramischen Gesellschaft
Dr. H. Harkort und Dir. H. Willach zu Ehrenmitgliedern ernannt.

A. H M. ANDREASEN, Kopenhagen: Ein Vergleich zwi-
schen verschiedenen Verfahren zur Bestimmung spezifischer Ober-
fidchen.

In zahlreichen Industrien, in denen pulverformige Stoffe her-
gestellt werden, begniigt man sich bei der Feinheitskontrolle mit
der Messung des Widerstandes, der von einer Schicht bekannter
Hohe gegen stromende Luft geleistet wird. Die so gefundene Zahl,
die mit der Feinheit wéchst, wird in die spezifische Oberfliche des
betreffenden Stoffes umgerechnet. Bei dieser Umrechnung ver-
wendet man meistens eine von Blaine aufgestellte Formel.

Es ist interessant zu untersuchen, ob die so gefundenen Werte
mit der durch gewdhnliche Pipettenanalyse bestimmten Fein-
heitskennlinje iibereinstimmen. Bei Versuchen an einer Reihe
von Produkten, deren Feinheiten genau bekannt waren, wurde
speziell diese Frage gepriift. In den USA wurde eine dritte Me-
thode zur Bestimmung der spezifischen Oberflaiche ausgearbeitet,
die sog. BET-Methode, die auf Adsorptionsmessungen im Hoch-
vakuum beruht.

Die nach den drei Methoden gefundenen Werte wurden ver-
glichen und dabei Differenzen von 10—20 % festgestellt. Die beste
Methode ist nach wie vor die Pipettenanalyse.

J. AL HEDVALL, Goteborg: Trockensinlerung und Ober-
flichenaktivitdt.

Unter Sinterung wird im folgenden Zusammenbacken von Pul-
vern ohne Mitwirkung von Schmelzen verstanden. Die Voraus-
setzung simtlicher Vorginge ist Partikelbeweglichkeit bzw. Par-
tikelaustausch in oder zwischen den in Frage kommenden Kdrnern
oder Kristalliten. Dabei sind die Verh#ltnisse an den Kristall-
oberflichen ausschlaggebend, erstems, weil die Oberflichenpar-
tikel immer mehr oder weniger unabgesittigt sind im Vergleich
zu den Partikeln im Innern des Gitters, und zweitens, weil die
Oberflichen Beriihrungsflichen darstellen.

Jeder EinfluB, der die Oberflichenaktivitit und die Partikel-
beweglicbkeit im erwiinschten Grad erhoht, ist fiir die Sinterung
vorteilhaft. Dabei ist jede Art von Stdrung des Gleichgewichts-
zustandes nicht nur an der Oberfliche, sondern anch-im Gitter-
innern grundsitzlich wichtig. Heute ist es moglich, solche Sto-
rungen abgichtlich und an den in Frage kommenden Prozel an-
gepalt hervorzurufen.

Solche irreversible, d. h. einem Gleichgewicht nicht entspre-
chende Gitterstdrungen kdnnen sowohl rein strukturell als auch
energetisch sein. Meistens treten diese gleichzeitiz auf, d. h.
Struktur- oder stéchiometrische Abweichungen vom Ideal- oder
Gleichgewichtszustand sind in der Regel auch mit Stérungen des
normalen Elektronenzustandes verbunden. Es soll aber nicht un-
erwihnt bleiben, daB auch Storungen nur der letzteren Art, wie
z. B. bei spontan eintretenden Verinderungen magnetischer oder
elektrischer Art oder durch Bestrahlung, die chemische Aktivitit
beeinflussen und sogar technisch methodisch angewendet werden
kdnnen.

Untersuchungen iiber die Art und die Wege der wandernden
Partikel sind deshalb von ausschlaggebender Bedeutung, um den
Verlauf der Sinterprozesse und ihre technische Anwendung zu
beherrschen. Sowohl Ionen wie auch ungeladene Partikelkom-
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plexe konnen den Materietransport besorgen, letzters hauptsich-
lich als verhiltnismaBig schnelle Oberflichen- oder Phasengrenz-
diffusion., Wenn chemische Reaktionen vorkommen, ist das Stu-
dium der Keimbildung ebenfalls grundsatzlich wichtig. Eine
Reihe von neuen Methoden zur Bestimmung des Wanderungs-
mechanismus, der Gitterauflockerung und der Oberflichenakti-
vitét sei erwdhnt, z. B. sind zu nennen: Diffusionsmessungen
mit der Hilfe von Radioisotopen, Messungen der Elektronen-
emission, der elektrischen Leitfahigkeit, der katalytischen Ak-
tivitit, der magnetischen Eigenschaften, réntgenographische,
feldelektronenmikroskopische und elektronenmikroskopische Be-
stimmungen usw. Die Art und Rolle der Fehlstrukturen im Kri-
stallinnern und an Oberflichen fingt an, such quantitativ be-
stimmbar zu werden, und es ist schon in vielen Fillen moglich,
den Diffusionsprozel in Oberflichenwanderung und Gitterdiffu-
sion aufzuteilen.

A.H M. ANDREASEN und P. W. BERG, Kopenhagen:
Einfluf der feineren bzw. groberen Anleile des Tones auf seine Eigen-
schaften im ungebrannten Zustand (vorgetr. von P. W. Berg).

Altere Untersuchungen priiften, wie sich die Eigenschalten des
Kaolins, z. B. Bildsamkeit, Trockenschwindung usw., mit der
Korngrofe dndern. Weiterhin wurden die physikalischen Eigen-
schaften verschiedener Tonarten in Beziehung zu ihrer Feinheit
untersucht.

Nunmehr wurde untersucht, wie sich die Eigenschaften von
englischemn Ton mit der Feinheit &ndern. Obwohl eine solche Tren-
nung kaum groltechnisch moglich sein wird, wiirden diese Er-
gebnisse die Beurteilung der Tone fiir industrielle Zwecke erleich-
tern.

Von zwei Tonproben wurde je eine feine und eine grobe Frak-
tion hergestellt. Die Trennung wurde durch Sedimentation er-
reicht. Die Feinheiten der Tonproben und der Fraktionen waren
genau bekannt. Sie wurden sowohl direkt als auch nach Elek-
trodialyse folgenden Bestimmungen unterworfen: 1) chemische
Analyse, 2) Trockenfestigkeit, 3) Trockenschwindung, 4) Ba-
senaustausch, 5) Hygroskopizitdt und 6) Bildsamkeit. Die er-
zielten Ergebnisse wurden in Tabellen und Diagrammen gezeigt.

L. DUBUIT, Paris: Forischritte in der maschinellen Anwen-
dung des Siebdrucks fiir die keramische Seriendekoration (vorgetr.
v. R. Schmidt).

Das Prinzip des Sieb- oder Schablonendrucks, eine auf Holz-
oder Metallrahmen gespannte Seidengaze zu benutzen, die durch
einen Gelatine- oder Kunstharziiberzug das zu iibertragende Bild
frei 14B8t, wurde zundchst fir die Glas- und erst in den letzten
15 Jahren im Ausland auch fiir die keramische Industrie ausge-
baut. Der Siebdruck ist die ideale Ldsung firr die Reproduktion
von Kupferstichen, Holzstichen und vor allem Strichzeichnungen.
Die Dekoration zeichnet sich durch eine satte, reliefartig aufge-
tragene Farbe aus, die besonders feine Beschriftungen gut wieder-
gibt. Wirtschaftlich ist das Siebdruckverfahren das rationellste
Verfahren, um Keramik und Glas zu dekorieren. Fiir die Deko-
ration von Auf- und Unterglasurfarben dienen die gleichen Ma-
schinen. Fiir den Druck auf Glasur und Glas ist seit Jahresfriat
ein neues Verfahren verfiigbar, bei dem nicht Farbpasten in fliis-
sigem Zustand, sondern thermoplastische Farben ange-
wandt werden, die erst zwischen 60 und 100° C fliissig werden.
Mit elektrisch geheizten Schablonen aus V2A-Geweben und ge-
heiztem Farbraster wird die geschmolzene Farbpaste durch die
Schablone gedriickt und erstarrt sofort auf der kalten Flache des
dekorierten Gegenstandes.

U HOFMANN, R. FAHN und A. WEISS, Darmstadt:
Uber die Thizotropie bei Tonen (vorgetr. von U. Hofmann)!).

J. SCHUFFLER, Disseldorf-Heerdt: Aufgabe des Planers
und Konstrukteurs zur Silicoseverhiitung.

Bilder einer alten und neuen Zerkleinerungsanlage fiir Quarzit
wurden als Riohtlinien zur Silicosebekiémpfung hei Errichtung
von Neuanlagen gezeigt:

1) Weitestgehende Mechanisierung der Arbeitsvorginge und
automatische Schaltung der Maschinen. 2) Vermeidung schwerer
korperlicher Arbeit in der Nihe ven Staubquellen. 3) Konzen-
tration der Maschinen und Einrichtungen auf kleinstem Raum,
unter Wahrung der Ubersichtlichkeit und Zuginglichkeit. 4) Ma-
schinentypen nicht nur nach Arbeitszweck, sondern auch nach
Verhinderung der Staubgefahr wihlen. 5) Gebidude und Einrich-
tungsteile, wie Winde, Armaturen, Leitungen usw. so ausbilden,
daB nur glatte Flichen vorhanden sind. 6) Oberflichen der Ge-

1) Vgl, Naturwliss. 39, 351 [1952].
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biade, Einrichtungen und Maschinen mit glatten, staubabweisen-

den und den Staub sichtbar machenden Farben und Glasuren ver- -

sehen. 7} Beleuchtung mul alle Flichen gut sichtbar machen,
damit keine verborgenen Staubfelder verbleiben. 8) Staubab-
saugungen fir die Arbeitsmaschinen; alle MaterialfluBbetten,
insbes. die aufwirbelnden Prall- und Ubergabestellen sind unter
Vakuum zu halten. 9) Unndtige Luftwirbelung im Raum ist zu
vermeiden. 10) Fiir die Sduberung der Winde, Einrichtungen
und Maschinenoberfldchen sind besondere Staubabseugeeinrich-
tungen vorzusehen. Die abgesaugte Luft ist in die Entstaubungs-
anlage zu leiten.

J. KUPPER, Kreleld-Uerdingen: Anwendung der Strah-
lungstrocknung bei der Trocknung keramischer Erzeugnisse.

Es werden Untersuchungen {iber die Wirmeiibertragung bzw.
den Umsatz der Wirmeenergie in keramischen Massen bei An-
wendung der Strahlungsheizung an Hand von Kurven gezeigt,
die einerseits die Abnahme des Wassergehalts bei Anwendung
einer konstanten Energiezufuhr, zum andern die Temperaturzu-
nahme der Masse kennzeichnen. Durch die gesteigerte Wairme-
zufuhr werden bemerkenswert kurze Trockenzeiten erzielt. Da
fast jede Luftbewegung fortfillt und die Strahlung ganz gleich-
milig von oben kommt, kann ein Reilen oder Verziehen der ge-
formten Teile micht eintreten. Die Beheizungskosten der Ofen
sind praktisch gleich Null. Wichtig ist, daB8 durch Fortfall fast
jeder Luftbewegung auch die Staubbildung sehr stark einge-
schrinkt wird. Die Anwendungsmdglichkeit solcher Trockner ist
in der Porzellanindustrie fiir Flachgeschirre, aber auch fiir Gul-
geschirre und Becher, ferner fiir Kapseln gegeben. Fiir weitere
Industrien sind nur einzelne Versuche durchgefithrt worden, so
z. B. zur Trocknung von Waschbocken, die bei entsprechender
Lagerung in Trockenzeiten von 4—5 h risse- und spannungsafrei
getrocknet werden kdnnen. Bei der Porzellanindustrie sind in-
folge der kurzen Trockenzeit im 3-Schicht-Betrieb 15—20 Abfor-
mungen auf einer Form mbglich.

A. DIETZEL, Wirzburg: Die Transparenz von Porzellan in
Abhéangigkeit von der Quarzsorie.

Die Transparenz von Porzellan hidngt im hohen MaBe nicht nur,

von der chemischen Zusammensetzung und dem Brennverlauf
ab, sondern auch entscheidend von den Rohstoffarten. Es wurde
geklart, in welcher Hinsicht verschiedene Quarze auf die Trans-
parenz wirken und umgekehrt, welche Eigenschaften ein Quarz
hahen mul, um im Porzellan eine mdglichst groBe Transparenz
zu ergeben. Das Vorbrennen der Quarze beeinflult die Trans-
parenz nicht merklich., Zwischen den verschiedenen Quarzsorten
bestehen in ihrer Wirkung erhebliche Unterschiede: der nordi-
sche ergibt die groBte Transparenz, die Sande die niedrigste; da-
zwischen liegen die Quarze aus Pegmatiten. Parallel damit geht
die Umwandlungsgeschwindigkeit der Quarze in Cristobalit bzw.
die Abnahme des spez. Gewichts beim Brennen auf 1400° C. Diinn-
schliffe der Porzellanplittchen zeigen entsprechend groSe Unter-
schiede in der Auflosungsgeschwindigkeit der verschiedenen
Quarze im Feldspatglas; je weniger Quarzreste nach dem Brand
vorhanden sind, umso besser die Transparenz.

Mikroskopische Untersuchungen der Quarze gaben die Er-
klarung fiir ihr verschiedenes Verhalten: Nordischer Quarz hat
oine feine Mosaikstruktur mit zahlreichen feinsten Poren. Durch
diese Gitterstorungen ist die hohe Umwandlungsgeschwindigkeit
und L3sungsgeschwindigkeit bedingt. Die Quarze aus Pegmatiten
sind durch andere Minerale, besonders Glimmer, verunreinigt.
Diese Verunreinigungen fordern den reinen Sanden gegoniiber
Umwandlung und LBslichkeit. Reine fehlerfreie Quarze mit un-
gestortem Kristallgitter geben also die sechlechteste Transparenz.

A. LUTSCH, Erlangen:
von Isolaloren mit Ullraschall.

Nach Versuchen mit Ultraschall-Durchstrahlungsverfahren hat
die Impulsreflexionsmethode in der Stahl- und neuerdings auch
in der Porzellanindustrie fiir die Werkstoffpriifung Verbreitung
gefunden. Man sendet hierbei kurze Scohallimpulse in den Priifling
und beobachtet auf einem Oszillographen Echos von Fehlstellen
usw. und schlieBlich auch von der Riickwand des untersuchten
Stilckes. Die Handhabung ist bel modernen Geriten, die mit
einem piezoelektrischen Quarz sowohl senden als auch empfan-
gen, sehr vereinfacht worden. Die hohen Frequenzen von 2,5 und
5 MHz ermoglichen bei der homogenen Struktur keramischer Er-
zeugnisse eine scharfe Biindelung der Schallwellen bei kurzen
Impulsen und mehr als ausreichende Fehlererkennbarkeit.

Mit gutem Erfolg wurden Vollkernisolatoren auf Lunker unter-
sucht. Eine weitere sehr wichtige Anwendung des Impulsreflex-
ionsverfahrens ist die der Messung elastischer Konstanten, also
der Schallgeschwindigkeiten, des Elastizitats- und Torsionsmoduls
und dadurch der hiermit im Zusammenhang stehenden Eigen-
sohaften.

Zersibrungsfreie Werkstoffpriifung
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Die Schallgeschwindigkeit der Longitudinalwellen sowie die
Schallabsorption versehieden dicht gebrannter keramischer Pro-
bestiicke wurde mit nachtraglich vorgenommenen Fuchsinproben
verglichen. Dioht gebranntes, nicht saugiihiges Material weist
ein Maximum der Schallgeschwindigkeit und ein Minimum der
Absorption auf. Die Empfindlichkeit des Verfahrens ist wenig-
stens ebenso groB wie die der Fuchsinpriifung, so dal ohne eine
Zerstdrung die Stiicke hiernach ausgeschieden werden k&nnen.
Messungen in der Praxis haben die Brauchbarkeit erwiesen.

S. [VB 420]

Institut fiir Lebensmitteitechnologie
und Verpackung Miinchen

7. wissenschaftliche Arbeitstagung 16. bis 19. September 1952

Die jihrlichen Tagungen sollen die Forschungsergebnisse des
Instituts den Teilnehmern aus Industrie und Wissenschaft ver-
mitteln und in Uberblicksreferaten den Stand der Forschung um-
reiSen. Die von Oberreg.-Rat Dr. Pretsch vomm Bundesministerium
fir Wirtschaft eroffnete 7. Arbeitstagung umfaBte 14 Vortrage.
Fiir die verfahrenstechnischen Vortrige wird auf einen Bericht
in ,,Chemie-Ingenieur-Technik" (24, 717 [1952]) verwiesen.

H. D. CREMER, Mainz: Die physiologische Bedeutung der
chemischen Behandlung von Nahrungsmilteln.

Viele Nahrungsmittel werden teils zur Verhinderung des Ver-
derbs, teils zur Erhéhung ihres GenuBwertes vorbehandelt, auch
mit chemischen Substanzen. Dies ist pharmakologisch, toxiko-
logisch und auch mit physiologischen Methoden zu priifen
Physiologische Untersuchungen aber liegen bisher noch verhilt-
nism&Big wenig vor.

Farbstoffe, Geschmacksstoffe, Fettzusitze, Bleichmittal u. i.
sowie Konservierungsmittel wurden ausfiihrlich behandelt.

W. MOHR, Miinchen: Uber einen wasserldslichen Biltersioff
aus Hafer.

Aus demn Methanol-Extrakt von natirlich bitterem Hafermehl
bzw. aus Halerkleie konnte nach der Abscheidung von Phos-
phatiden, Fettstoffen und Kohlehydraten ein wasserldslicher
Bitterstoff isoliert werden. Die Substanz lie$ sich durch Schaum-
bildungsvermdgen, starke hiamolytische Wirkung und deren
Hemmung durch Cholesterin eindeutig als Saponin charakteri-
sieren. Damit wurden Befunde von koas und Steuda bestitigt,
die 1936 erstmalig tiber das Vorkommen von Saponin in Avena
sativa berichteten, ohne jedoch gleichzeitig dessen Bedeutung als
Triger eines bitteren Geschmackes in Hafer erkannt zm haben.
Die Ergebnisse des Vortr. stehen im Gegensatz zu denen anderer
Autoren, die dem wasserltslichen bitteren Prinzip des Hafers die
Struktur eines Anhydrozuckeis unbekannter Konstitution zu-
schreiben, dessen Bildung durch Erhitzen des Trigermaterials
iiber 80 °C geftrdert werden soll.

An Versuchen mit dem isolierten Saponin konnte nachgewiesen
werden, daB die Entbitterung des Hafers im Verlaufe eines Pri-
pariervorganges unter technologischen Bedingungen nicht auf
Spaltung des Bitterstoffes durch Wasserdampfeinwirkung mit
anschlieBender Entfernung einer Komponente infolge Wasser-
dampidestillation beruhen kann. Wahrscheinlich handelt es sich
bei der Entbitterung um die Bildung sinnenphysiologisch unwirk-
samer Additionsverbindungen zwischen Saponin und anderen im
Hafer vorkommenden Stoffen. Die Existenz derartiger Addukte
wurde experimentell nachgewiesen.

L.GORNHARDT, Milnchen: Zur Analyse von Starkesirupen.

Die Analyse von Starkesirupen soll die Mengenverhdltnisse von
Glucose, Maltose und der Dextrin-Fraktion feststellen. Meist be-
gniigt man sich mit der Bestimmung der ,,Reinheit‘* (Glucose-
Einheiten) eines Sirups. Als Kennzahl mit gro8erer Anschaulich-
keit wurde der mittlere Polymerisationsgrad des Sirups als Quo-
tient der reduzierenden Substanz nach und vor der Hydrolyse
eingefiihrt. Er kann einer rechnerischen Wasserbestimmung zu-
grunde gelegt werden, die gute Ubereinstimmung mit der #blichen
Bestimmungsmethode zeigt.

Fir eine eingehendere Sirupanalyse steht das Veifahren nach
Bleyer und Sichert zur Verfiigung. Es weist aber zwei Fehlerquel-
len auf: Die unvollstindige Bestimmung der Glucose durch die
Acetatmethode und die Vernachldssigung des zumeist betricht-
lichen reduzierenden Anteils der Dextrine und damit die Verfal-
schung der Maltosezahl. Es wird festgestellt, in welcher Weise
die Glucose-Bestimmung vom Glucose-Maltose-Verhiltnis ab-
hingig ist. Durch die Umrechnung nach Tryller soll das Maltose-
Dextrin-Verhiltnis berichtigt werden, doch ist anzunehmen, da8
auch die Tryllersche Umrechnung die Verhiltnisse nicht vollig
korrekt erfalt.
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